DONNEES TECHNIQUES

Viscosité & 20°C L5 == Emv. 3000
Densite & 20°C a/cm!’ 1.40

Ran:-nm& mélange = == — Parties en pqu 4 :1 e
Rapport de mélange Parties en volumes 5 : 2

Temps de traitement & 10°C h 1 1/2

Temps de traitement 4 20°C h —— T
Temgs de traitement & 30C h 1/ 4
Température min, de durcissement 'C 8
']_{u_rs._ﬁnussmn_: 320°C TN = g

Praticable A HI'C : _h_ === =
Durcissement complet 3 20°C__ jours SiEem

Possibilité de retouche 4 30°C_ h Sid
Retrait en volume % B

Retrait linéaire % 0.2 i,
Résistance a la prEESinn_ N 80

Résistance 4 La traction de pliag M,a'_mm_ 34

Resistance 4 Ja traction _N,."rrrm 23 =——
Module E 4 20'C N/mm' 40000

Dilatation thermique 3 20C T’ 60.10°
Dureté de pendule selon Konig SEC ~ . la0-1e0
Dureté de crayon ] 2 ?-__
Indice d'emboutissage i =i 2

Abrasion selon DIN 52108 em/50 em 4 ==
Température de verre C : e

Adhérence au beton aprés stockage a des températures variables
Rupture du béton,

Trés banne.

- Le 102 gris clair,

- Le 103 ({ gris moyen - couleur béton)
- Le 201 beige

- Le 703 vert clair

- Autres couleurs sur demande des 100 kg
- Classe de toxicité 4
‘Kitdeb6kg

Couleurs selon VSLF

CAGT no. 54063 , 54049
Emballage

MODE D'EMPLOI

o SEPRAPOX 60 est livré dans des rapports dingrédients coordonnes.
Le durcisseur (composant 11} est versé dans la resine (composant |).
@ Veiller 4 ce que le durcisseur s"écoule complétement. Le melange
des deux composants se fera de préfirence avec une foreuse a
marche lente avec un fouet.

s Remuer soigneusement aussi depuis les bords et le fond pour que
le durcisseur soit réparti uniformément.

o Mélanger jusqu'a ce que le mélange soit homogéne (env. 5 minutes),
s Lors de la préparation de mastic SEPRAPOX 60, on ajoutera I'additif
spicial (composant 1) aprés le mélange décrit ci-dessus en remuant
continuellement jusqu'a obtention de la plasticité désirée, depen-
dant de la température.

o Les temps de traitement indiqués pour SEPRAPOX 60 sont légére-
ment prolongés par I'adjonction de l'additif spécial.

s La température des composants | et |l doit étre de 15 4 20°C lors
du meélange.

¢ A des températures plus élevées, les temps de traitement sont
sensiblement raccourcis,

o Il faut absolument éviter '"humidité et les impuretés pendant les
diverses opérations.

» Cela pourrait modifier l'adhérence des diverses couches, L'humidité
dans les premiéres 3 & 5 heures aprés 'opération provoque un blan-
chiment de la surface.

® SEPRAPOX 60 peut étre pulvérisé, appliqué au rouleau ou au pin-
ceaw. Avec le rouleauw, il est conseillé de travailler avec un bac i rou-
leaw. Il est recommandé d'appliquer le mastic SEPRAPOX 60 avec
des taloches en acier,
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ETAT DE LA 50U5-COUCHE

e Les surfaces liées au ciment doivent étre séches, débarrassées de

badigeon, de poussiére et de parties non adhérentes | il ne doit pas y
avoir de traces d'huile ou de graisse pouvant agir comme séparateur.

& 5i nécessaire, la sous-couche sera décapée au sable, poncée brettelee,
e Le fer et l'acier doivent &tre dépourvus de rouille, de croute de
laminage, n'avoir aucune trace d'huile, de poussiere ni de graisse,

e Le meilleur traitement sera le décapage au sable.

STOCKAGE

® Les deux composants peuvent étre stockes séparément pendant
au moins l1an,

e La faculté de réaction des composants peut diminuer aver des
stockages plus longs.

& Maintenir au frais et au sec,

EXEMPLES D'UTILISATION

Pour des revétements sur des surfaces liées au ciment ains| gue sur
le fer et l'acier, on peut choisir les systemes suivants :
L. Surfaces lifes au ciment :
Traitement de la sous-couche comme décrit :
< Apprét avec SEPRAPOX 50 ou 55
m Utilisation des matériaux dépendant de la capacité d'absorp-
tion de la sous-couche 300 a 500 g/m’
= Pour obtenir une adhérence optimale de la couche intermédiai-
re, il faudra répandre sur "apprét encore frais environ 3 kg de
sable siliceux séché au feu, grain 0,53 0,75 mmou 0,84 1,2 mm,
<2 couches de SEPRAPOX 60 :
a Matériaux utilisés, 400 a 700 g/m° par opération et épaisseur
de couche.
= Temps d'attente entre les diverses opérations max. 24 h a 20°C,

2. Eer et acier ©
Traitement de la sous-couche par décapage au sable :
s Appliquer 2 & 3 couches de SEPRAPOX 60 jusqu'a suppression

de tous les pores ;
» Matériaux utilisés, 300 & 400 g/m® par opération.
s La premiére couche sera recouverte de 2 a 3 kg de sable sili-
ceux, grain 0,53 0,75 mmou 0,84 1,2 mm.
s Temps d'attente entre les diverses opérations max. 24 h a 20°C.

COMPORTEMENT PHYSIOLOGIQUE
ET MESURES DE PRECAUTION

s Aprés durcissement, SEPRAPOX 60 est physiologiquement parfait.
e Le durcisseur ( composant 1) est corrosif. Done, veiller a ce qu'il
n'entre pas en contact avec la peau.

@ |l est recommandé de porter des gants en caoutchouc pour ces travaux.
Les mains salies doivent étre lavées au savon et avec beaucoup d'eau.

e Si des éclaboussures pénétrent dans I'eeil, rincer & grande eau
puis encore avec une ceillére (en vente dans les drogueries).

@ Aller tout de suite chez l'oculiste,

Bemarques :

® Pour des raisons dépendant des matiéres premieres, les couleurs
des produits peuvent varier par rapport aux cartes d'échantillon.
e Le genre de la sous-couche et du traitement préliminaire influen-
cant la teinte a I'état durci.
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& SEPRAPOX 60 peut étre utilisé comme mastic pigmenté en vy ajou-
tant un additif spécial.

- SEPRAPOX 60°
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LL] CARACTERES GENERAUX RESISTANCES AUX AGENTS CHIMIQUES
S e SEPRAPOX 60 posséde une grande dureté et résistance a l'abra- Lt
sion avec trés peu d'élasticité., Explication: ng
LL e |l résiste aux acides et aux lessives, aux solutions salines, & I'al- x = aucune modification.
> cool ainsi qu'a beaucoup de solvants, a I'huile minérale, aux carbu- xo = modification de couleur resp. gonflement: Charge de courte
rants et produits de graissage. curee possible.
L # SEPRAPOX 60 résiste aux intempéries et ne jaunit presque pas. ACIDES: LESSIVES :
o # SEPRAPOX B0 résiste aux températures constantés et aux varia- Acide chiorhydrique jusqud 208  x  Soude causliq.u: jusqu'a 50 % "
tions de température allant de -30°C ‘a +100° A A
les liquides Ealakid nt de -30°C Jusqu'a +100°C av contact avec Acide nitrique jusqu'a 10 % x Polasse caustique jusqu'a 50 % X
s _ . : . i furique | ! Ammoniaque jusqua 10% X
@ Les produits completés (mortiers pigmentés) résistent jusqu'a iz:j: S:L:'?;: J::':.':& ED i} % i T LA
L +120°C a I'état sec et jusqu'd +80°C a l'état humide. o _IISEIUﬂ .
2 : : ; Acide formique jusqu'a 2 % x SOLVANTS:
& Momentanéement, augmentation possible de 20 a 30 %. : it ;
0 : : RO : d , Acide lactique jusqu'a 3 % x Essence X
; &5 revélements en peuvent étre neftoyés avec jet Acide tannique jusqu' 10 % xo Mazout X
€ VapEuE Huile de décoffrage X
LLI @ La résistance chimique de SEPRAPOX 60 a été mesurée 4 20'C sur SOLUTIONS AQUEUSES : Liguide de freins X
des éléments d'essai en béton qui avaient été apprétés avec SEPRA- e } Huile hydrauligu
0 ; b : 5 ; Phénol jusqu'a | % X "e hycrautique A
POX 50, puis mastiqués et ensuite revétus 2 fois avec SEPRAPOX 60. Aldéhyde formique jusqu' 20%  x  Kéroséne X
W II . r . 7
- @ Duree de l'essai une année Sulfite de sodium jusqu'a 20%  x M?HTI § %0
: Sel de cuisine, saturée x  Ethanol jusqua 36 % X0
I_ D'DMAIH ES ﬂ UTlLISATIDH Snudt. salurée " Aleaal l:ll.ll'ﬁl'il'ql.l'E' ¥
e SEPRAPOX 60 est un produit universel de revétement, physiologi- Sel de glauber, saturée x Acétone X0
pa quement impeccable pour les 5urF.1c?s liees au ciment, telles que Chlorure de magnésium, saturée  x  Méthyléthylcétone X0
— beton, crépl, ainsi que pour le fer et ['acler. Phosphate de magnésium, saturée x  Ether acétique X0
L e SEPRAPOX 60 est surtout utilisé pour des revétements protecteurs Chiorure de calcium, saturée x Ethylglycoacétate X
pour murs et sols d'entrepéts, de locaux de fabrication, pour des Hydroxyde de calcium, saturée  x  Benzol X0
2l garages, piscines, r_é-:ipienls et silos, suhlslsanlt des m!!i::it-atl'uns Sulfonate d'acrylalkyle x Toluéne X0
chlmuqugs et mécaniques et devant étre particuliérement résistants Sulfonate d'alcool gras x Kyléne X
4 la lumiére. Eau x Produits chimiques des dégivrages x
e Comme revétement extérieur, SEPRAPOX 60 sert surtout i la pro- vin x [ par exemple glycol )
tection d'éléments en béton contre le gel et sel antigel, par exemple Bidre x La preuve fonctionnelle du produit
dans des consoles de ponts. Jus de fruits x de revétement SEPRAPOX 60 fut

fournie par une série d'essais sur
du béton de la gualité
BH 300, 0 - 16 mm, WZF = 0,50

La moitié des échantillons a été traitée de la facon suivante :
v Surface * Polie
< Apprét * 300 g/m* SEPRAPOX 50 répandu avec 2 kg de sable siliceux, grain 0,8 - 1,2 mm
« 1 ére couche * 450 g/m’ SEPRAPOX 60
v 2 éme couche * 350 g/m’ SEPRAPOX &0

Traité avec SEPRAPOX 50 / 60 MNon traité
- Coefficient dabsorption d'eau A kg/m’ 10,5 0,003 0,540
- Resistance a la vapeur h en m 19,46 1,86
- Indice de la résistance a la diffusion Md () 1555 149

Le produit de revétement SEPRAPOX 50 / 60 { apprét et enduction ) a également été testé sur des échantillons de 20 x 40 ¢cm d'une

épaisseur moyenne de 0,6 & 0,7 mm.

MODULES D'ELASTICITE

Température Unité Examen d'alcalinité Examen aux rayons UV
Avant / Aprés Avant / Aprés

+20°C N/mm? 1029 1436 1029 1205

- 20°C N/mm’ 1769 - 1769 2228

FACTEURS DE DILATATION

Température Unité Examen d'alcalinité Examen aux rayons UV
Avant / Aprés Avant / Aprés

+ 20°C E% 2,07 1,68 2,07 1,74

- 20°C EX 1,78 . 1,78 1,30
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